Torkning
av PLUS

Isionsstenciler

Anvandarguide

Effektiv torkning av enulsionsbeskikt ar kritiskt for en bra hallbarhet. Den
har anvandarguiden tillhandahaller nédvandiga rad om hur man optimerar
torkprocessen for PLUS emulsioner for att uppna basta resultat.

Darfor ar torkning viktig:

Alla PLUS emulsioner ( sarskilt de Diazosensibiliserade) kraver fullstandig och genomgaende torkning
innan exponering for att erhalla starka stenciler. Om screentrycket inte torkas ordentligt blir stencilerna
mjuka, skadas lat och gar snabbt sénder under tryckning.

Det kan verka enkelt, men séttet ett screentryck torkas pa har en stor paverkan pa det slutgiltiga
resultatet. Det finns tre huvudfaktorer som alla ar lika viktiga att tanka pa; (i) temperatur (i) luftfuktighet
och (iii) luftrérelse.

Temperatur- Man frestas att anvanda héga temperaturer for att torka stencilen sa fort som majligt, med
Diazosensibiliserare ar temperaturkansliga och ju hodgre temperatur desto snabbare nedbrytning/
reaktion. Forsta symtom p& hog temperatur ar en langsam och besvarlig urtvattning och férsamrad
upplésning. | svara fall kan stencilen bli helt obrukbar och kan inte tvattas ur alls. Darfér rekommenderar
vi en torkningstemperatur pA maximalt 35 grader Celsius.

Béasta tips: Eftersom temperaturen ar sa viktig, ar det en god vana att en gadng i manaden kontrollera
att temperaturen i torken 6verensstammer med installningen p& kontrollpanelen. Om ramarna ar for
varma att vidréra nar de kommer ut ur torken, ar det fér hég temperatur!

Luftfuktighet- P& sétt och vis &r luftfuktigheten annu viktigare &an
temperaturen, eftersom den avgdér mangden vatten som kan
absorberas av luften i torken. Varje sommar rakar tryckerier som
arbetar i varm fuktig miljo ut for att screentryck gar sonder vid
tryckning vilket beror pa dalig torkning av screentrycket. Detta far
till foljd att screentryck maste goras om, tryckpressar star still och
produktionskostnaden dkar.

Anledningen till misslyckandet &r att Diazosensibiliseringen
reagerar med vatten i screentrycket snarare &n med polymeren, vilket resulterar i endast en partiell
hardning av emulsionen och ger darfér en mjuk, svag stencil.

Sikta alltid p& en relativ luftfuktighet pa 50% for torkning, ju lagre luftfuktighet desto mer vatten tas upp
av luften vilket innebér att screentrycket torkar snabbare. En digital hygrometer (visas ovan) anger
omgivningens exakta relativa luftfuktighet (RH).



Bésta tips: Vid torkning av screentryck i en fuktig miljo, sdsom ett hett fuktigt klimat eller stangd
torkkammare dar manga screentryck torkas samtidigt kan en installation av en billig luftavfuktar forbattra
torkningen dramatiskt. Dessa enheter som kostar mindre an 2600 SEK kan skynda pa produktionen
och foérhindra dyra sammanbrott i tryckpressen.

Luftrorelse - Genom att ha en konstant rorelse av varm torr luft
over stencilen far man den effektivaste torkningen eftersom den dh
fuktiga luften Gver emulsionen bldses bort. Men om luften &r

kontaminerad med dammpartiklar blir resultatet ett torrt, men

oanvandbart screentryck! Den basta kompromissen ar filtrerad luft. m

Varm, filtrerad luft for att avfukta stencilen ger basta resultat

Rekommendationer: L

Torkskap- Specialbyggda torkskap ar det bésta for att torka screentryck eftersom de har den perfekta
miljon for att torka screentryck effektivt och jamnt.

Ett bra torkskdp har foljande egenskaper: (i) ljustatt. (i) ha
termostatkontrollerad temperatur, med en noggrannhet pa + 1°C, (iii)
ha skonsam luftrorelse, (iv) filtrerad luft, (v) bldsa ut den fuktiga luften
och dra in torr luft (vi) screentrycken ska kunna torkas horisontellt
med rakelsidan uppat. Bildkalla Natgraph.

PLUS emulsion screens skall alltid torkas horisontellt med rakelsidan
uppat for att emulsionen skall fasta pa screenens trycksida. Om
screentrycket torkas vertikalt, finns det risk att emulsionen rinner av
innan den hunnit boérja torka vilket kan ge upphov till synliga

"gardiner" av emulsionen.

Kontrollera om den ar torr- For att avgora om screentrycket &r torrt, skall det kdnnas torrt vid beréring
och inte ha en klibbig yta. Ett mer exakt satt att avgtra ar att anvanda en fuktighetsmatare som visar
noggrant under 5%. Observera att vissa dualhardande emulsioner har viss ytklibbighet &ven nér de ar
torra t.ex. PLUS 8000, PLUS 8050 och PLUS TX.

Ovrigt att tanka p&- En annan aspekt av torkningsprocessen som ofta forbises &r den effekt
temperaturen har p& dimensionsnoggrannhet. Till exempel en 1m x 1m aluminiumram som torkas vid
40°C kommer att vara 440 mikrometer storre i varje riktning jaAmfért med vid 20°C rumstemperatur!
Detta belyser behovet av att alltid lata screentrycken aterfa rumstemperatur innan de exponeras.
Exponera alltid screentrycken vid samma temperatur som tryckningen sker vid.

Forvaring av oexponerade screentryck- Alla screentryck maste forvaras i "saker" miljo innan de
anvands. Temperaturen skall vara 20°C eller lagre och fuktigheten skall hallas I&g. Screentrycken &r
kansliga for UV-ljus, s de maste forvaras morkt eller i gult sakerhetsljus. De flesta screentryck borjar
bli dimmiga pa mindre 4n 20 sekunder om de utsatts for dagsljus och projektionsemulsioner sdsom
PLUS MIDI eller PLUS AQUA blir dimmiga p& mindre an 1 sekund.



Du kan anvanda féljande text som kontroll for sékerhetsljus.

Oexponerade screentryck har en livslangd pa upp till tre veckor om de forvaras i 20°C/50% RH (relativ
luftfuktighet), livslangden kan reduceras dramatiskt om de forvaras varmare eller vid hdgre RH.

Sammanfattning:

Otillracklig torkning av screentryck ar ev de tre vanligaste orsakerna till att stencilerna misslyckas, vid
sidan om screenduksberedning och underexponering, med det ar formodligen den mest okédnda. Att
torka ett screentryck ratt ar ganska enkelt och kommer att spara mycket langsiktigt genom att stoppen
i tryckningen minskas.
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